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Deklaracja zgodnosci WE
SIPMA S.A.

ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, POLSKA

o$wiadcza z pelna odpowiedzialno$cia. ze wyrdb:

Wozek samozatadowczo- stertujgcy

Typ/model: SIPMA WS 6510 DROMADER

Numer seryjny:

spelnia wymagania

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskie;j
z dnia 17 maja 2006 roku
W sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej:
R&D Centre INVENTOR Sp. z o.0. ul. Cieplownicza 4, 20-469 Lublin, POLSKA
Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujgce normy:

PN- EN ISO 12100:2012
PN- EN 1853+A1:2009

Niniejsza deklaracja odnosi si¢ wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do
obrotu lub oddana do uzytku, i nie obejmuje czgsci dodanych przez uzytkownika koncowego lub
przeprowadzonych przez niego p6zniejszych dzialan

Dyrektor Sprzedazy i Marketingu

7

Lublin, 14 lipca 2016 roku



UWAGA:

Producent dostarcza masgzyw stanie kompletnym z instrukcpbstugi i z ka gwarancyja. Nabywca
przy odbiorze maszyny powinien sprawdkompletnd¢ wyrobu i otrzymanych dokumentow.

Instrukcja ta zawiera informacje dotyce wytkowania, smarowania i obstugi oraz zalecenia kresa
bezpieczéstwa. Opisuje wszystkie dgphe wersje i opcje, tak te ktdre nie znajdalijsic w standardowym
wyposaeniu maszyny.

Uzytkowniku !

Maszyna podlega ggtemu rozwojowi i z tego powodu SIPMA S.A. zastraegpbie prawo wprowadzania
zmian i poprawek, ktére uzna za stosowne.z&dnym wypadku nie me by to podstaw do zadan
modyfikacji maszyn wczmiej dostarczonych odbiorcy.

Wydajnai¢ maszyny zakey od wielu czynnikow wynikajcych z warunkéw jej eksploatacii.

Przed ayciem maszyny naly uwaznie przeczyté instrukcg i mie¢ ja w zasggu rcki w trakcie pracy.
Pozwoli to unika¢ wypadkow, przestrzegawarunkéw gwarancji i utrzynéamaszyg w dobrym stanie
technicznym.

Wiecej informacji na temat eksploatacji tej i innyctasmyn produkowanych przez GeuIPMA oraz
pomoc w zakresie obstugi serwisowej, kataloggsaz zamiennych dogpne g zawsze u naszych
przedstawicieli handlowych.

Dostawca:

(tabelle wypetnia dostawca przy sprzeganaszyny podag nazwe firmy, nazwisko, doktadny adres i telefon osobpwgznionej
do utrzymywania kontaktéw zzytkownikiem oraz datdostawy)

Pozostajemy do Pastwa dyspozyciji - SIPMA S.A. - LUBLIN

Centrala: Tel.:(48)(081) 744-50-71, Fax: (48)8Q) 744-43-56
Dzial Marketingu:  Tel.:(48)(081) 441-43-09 lub 4441-14, Fax: (48)(081) 744-09-64
Dziat Serwisu: Tel.:(48)(081) 744-03-23 lub 441-4¥8, Fax: (48)(081) 744-03-23

Po sezonie eksploatacji zakupionego wyrobu prosimy wypetnienie druku walidacji zamieszczonego
W niniejszej instrukciji i przestanie na adres producenta.

Szczegoty dotycace gwarancji i obstugi serwisowej podaneasw karcie gwarancyjnej.

ZYCZYMY ZADOWOLENIA Z EKSPLOATACJI
NASZYCH WYROBOW
INSTRUKCJA OBSEUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSA ZENIE MASZYNY
ZACHOWA C DO PRZYSZLEGO UZYTKU
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1. Wprowadzenie

Przed rozpoczciem eksploatacji maszyny #ytkownik powinien bezwzgkdnie zapozna& sSi¢ z trescia
niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczistwa pracy. Ponadto gytkownik powinien zapozrasic

z warunkami prawidtowej i bezpiecznej eksploataepvartymi w rozdziale ,Bezpiecastwo wytkowania

i ostrzezenia”. Nieprzestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacjermé przyczyrm wypadku lub awarii
maszyn.

Producent dostarcza masgykompleta z instrukcyj obstugi i kar§ gwarancyjm oraz z cgsciami
zapasowymi wyszczegoélnionymi w rozdziale ,Budowavyposaenie maszyny”. Przy odbiorze naje
sprawdz¢ otrzymane dokumenty oraz zgodéonumeru maszyny podanego na ramie i tabliczce
znamionowej z numerem podanym w dokumentach.

Doktadne zapoznaniegst trescig instrukcji obstugi naley do obowazkéw Uzytkownika.

Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzania mn w budowie maszyny Propozygi zmian

I ulepszé nalery zgtasza i uzgadnié z dziatem konstrukcyjnym lub z serwisem produce@miany
wprowadzone bez uzgodnienia zwalgigroducenta od skutkéw wynikgych z ich wprowadzenia
i powodup utrat gwarancji.

Uzytkownik ponosi pelp odpowiedzialné¢ za skutki wlasnacznie dokonanych napraw i modyfikacji
maszyny.

Maszyne nalezy uzytkowaé tylko zgodnie z przeznaczenienpodanym w rozdziale ,Przeznaczenie”.
Obstuga i eksploatacja maszyny niezgodna z ninjéjsstrukcp zwalnia producenta od odpowiedziadoio
za skutki wynikajce z niewldciwego uytkowania i powoduje utratgwaranciji. Za skutki ztegozycia
maszyny jest odpowiedzialny vagiznie wigciciel maszyny i/lub obstugagy maszys.

Producent nie ponosi odpowiedziadob réwniez za skutki zjawisk losowych i dziatania sit #szych
niezalenych od aytkownika.

W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub niezrozumienia informacji zgzanych z uytkowaniem
maszyny zawartych w instrukcji obstugi, nglezwrécic sie do dostawcy lub do obstugi serwisowej
producenta z pérg 0 udzielenie wyczerpagych wyjanien.

1.1. Przeznaczenie

... Wézek samozatadowczo-stegey SIPMA WS 6510 DROMADER przeznaczony jest yegnie do prac
w rolnictwie, do zatadunku, transportu i stertoveahel zwijanych ze stomy, siana i bel przeznaczome
sianokiszonk o masie nie przekraczagj 800 kg.

Uzytkowanie maszyny do innych celéw &dzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne
Z przeznaczeniemSpetnianie kciste przestrzeganie warunkow eksploatacji masoyay przeprowadzanie
obstugi i napraw zgodnie z wymaganiami podanymnstriukcji obstugi stanowi rowntenieodbczrg czeéé
skladowy wymogu wytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedziadob za zadne uszkodzenia lub straty wynikle z zastosowania
maszyny niezgodnego z przeznaczeniem jak opisamgyzep Zastrzeenie to dotyczy tate zjawisk
losowych, niezalmych od uytkownika (np. uszkodzenia od przypadkowych zaniszezé, zwlaszcza
mechanicznych takich jak kamienie w przetwarzanyietemale). Za skutki ztegozucia maszyny jest
odpowiedzialny wydcznie wigciciel maszyny i/lub obstugagy maszyn.



2. Bezpieczéstwo uzytkowania i ostrzezenia

Bezpieczéstwo musi mié zawsze pierwszogdne znaczenie podczas pracy z magzgtatego aytkownik

musi bezwzgidnie przestrzeda nizej podanych szczegotowych przepisow doigyzh bezpiecznego
uzytkowania.

Opisy zagraen i srodkOw ostranosci, polecenia inakazy zwzane z bezpiecastwem uytkowania

maszyny wyranione g znakiem:

Informacje te, w zalaosci od stopnia wznosci, oznaczoneasdodatkowo stowami:
NIEBEZPIECZE NSTWO lub OSTRZEZENIE — podkrélaja waznosé¢ zagadni@ bezpieczastwa, jeeli
istnieje niebezpiechstwo obraen oséb obstugucych maszyalub oséb postronnych,
UWAGA - zwraca uwagna konieczn& doktadnego wykonania czyned, w celu unikng¢cia uszkodzenia
maszyny, zaktdcenie pracy maszyny lub zdewastowsanitowiska,
ZAPAMI ETAJ — zawieraj informacje uzupeiage.

Polecenia te zwracajuwag na sposoby pogtowania, ktérych dokladne wykonanie pozwoli
unikna¢ zagraenia.

2.1. Zasady bezpiecznej pracy

Maszyna mae by obstugiwana i eksploatowana tylko przez osoby doste (powwej 18 roku zycia),
posiadajgce uprawnienia do prowadzenia gignikdw rolniczych z teqo rodzaju maszynami, zapozmse

Z trescia niniejszej instrukcji obstugi.

W czasie eksploatacji maszyny, przy wszystkich achmbstugowych i przy naprawach rigl@rzestrzega
0g0lnych przepiséw bezpieamtwa pracy obowizujagcych przy obstudze spyi zmechanizowanego oraz
przepiséw przeciwp@rowych. W czasie przejazdéw po drogach halprzestrzega obowizujacych
przepiséw ruchu drogowego w danym kraju.

ZAPAMI ETAJ:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposgenie maszyny. Powinna b§
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszynyV przypadku sprzedazy lub
udostepnienia maszyny innemu uaytkownikowi nalezy zawsze daiczy¢ instrukcje.
W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obstugi malezy naby¢ nowy egzemplarz
zamawiajac go u producenta lub sprzedawcy.

ZAPAMI ETAJ:
Producent nie ponosi odpowiedzialnéci za wypadki powstale w  wyniku
nieprzestrzegania zasad w zakresie bezpiedtwa eksploatacji maszyny.

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnasci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnyc
przy maszynie naley wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé¢ kluczyk ze stacyjki. Caty zestaw
maszyna i cagnik musi byé zabezpieczony przed niep@adanym przetoczeniem.

=

OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczciem pracy maszym nalezy bezwzgbdnie sprawdziéc czy wewmntrz
maszyny lub na maszynie nie znajduj si¢ osoby lub zwierzta.
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UZYTKOWNIKU:
Przed podjeciem jakichkolwiek prac regulacyjnych, naprawczychlub konserwacyjnych
opisanych w kolejnych rozdziatach:
* Upewnij si¢, ze wiesz jak wykon& poszczegOlne praceze zadna z nich nie stworzy
niebezpieczéstwa dla Ciebie i 0séb postronnych.
* Upewnij sie, ze masz wszystkie namgzia niezledne do przeprowadzenia tych
prac,
» Ustaw maszyr na ptaskiej, réwnej, stabilnej nawierzchni zabezpczapc ja przed
niekontrolowanym przemieszczeniem,
» Upewnij si¢, ze w poblizu nie ma o0s6b, ktére mog ucierpie¢ podczas tych prac.
Wszelkie prace:
*  Wykonuj tylko i wyt acznie bedac w dobrej kondycji psychofizycznej, nigdy pod
wptywem alkoholu,

. W razie potrzeby zapewnij sobie pomoc innych osoéb.
Po przeprowadzonych pracach zréb préb ruchowg — w razie potrzeby powtorz
czynnaci.

W razie jakichkolwiek watpliwos$ci nie przystepuj do zadnych prac przy maszynie
dopoki nie posiadziesz wiedzy potrzebnej do ich wykonanial!

Zaleca sj, aby maszyg obstugiwat jeden operator przeszkolony w zakresiewiazujacych przepiséw
bhp, ochrony przeciwgarowej oraz zapoznany z niniejsastrukcp obstugi..

Kierowca cagnika jest odpowiedzialny za zabezpieczenie zestagignik-maszyna przed
przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronngtaszcza przez dzieci.

W trakcie regulacji, napraw czy przedbw przeprowadzgga je osoba jest odpowiedzialna za
zabezpieczenie silnika agnika przed przypadkowym uruchomieniem przez osqgimstronne
a zwlaszcza przez dzieci.

Zabrania sj obstugiw& maszyg osobom bdacym pod wplywem alkoholu lub innyckrodkow
odurzajcych.

Zabronione jest przeprowadzanie jakichkolwiek czgenobstugowych, regulacyjnych i naprawczych
przy maszynie z wgkzonym napdem lub/i przy pracgcym silniku cihgnika.

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowyclaprawczych lub eksploatacyjnych nale
uzywa¢ odpowiedniej,scisle dopasowanej odzig ochronnej, ¢gkawic ochronnych oraz wdaiwych
narzdzi.

Nie naley nosi odziezy rozpktej, mapcej luzno zwisajce lub odstajce czsci, ktére mog zostd
pochwycone przez ruchome elementy.

Niedopuszczalne jest pozostawienie maszyny na aokab innych pochykciach terenu bez
zabezpieczenia jej przed samoczynnym stoczenigm si

Wszelkie napite elementy (sgeyny) i gromadzce energj (spikzyny gazowe) gbardzo niebezpieczne.
Nalezy zachowad szczego6lg ostraznosé w strefie ich oddziatywania.

Zuzyte lub uszkodzone elementy nglenatychmiast wymiedina nowe oryginalne ¢gci zamienne.
Smarowanie naly wykonywa zgodnie z instrukgjsmarowania.

W przypadku skaleczenia, ran naleey natychmiast przendy wydezynfekowa wodg
utleniory i zasegng¢ porady lekarza, gdy zanieczyszczenie rany woe spowodowa zakaenie
stanowjce zagraenie zdrowia izycia!

Stanowisko operatora znajdujes si kabinie cagnika. Operatorowi nie wolno opuszézstanowiska
podczas pracy maszyn

Nalezy zachowad ostranos¢ przy podiczaniu maszyny do gynika. Podczas cofaniaagnikiem do
maszyny zabrania giprzebywania w tym czasie 0s6b w przestrzeni pday cofajcym cignikiem

I maszyn.



Zabrania g1 wchodzenia pomdzy cihgnik a maszyg zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przetaczaniem sipoprzez zaagniecie hamulca postojowego waghiku lub podtgenie klinbw pod
kota jezdne oraz zabezpieczony przed uruchomiepiger osoby postronne.

Przed uruchomieniem maszyny upewngj g wiesz jak zatrzyngamaszyg i ciagnik w razie powstania
nagtej konieczngxi!

Przed uruchomieniem i w czasie pracy maszyhgkownik musi s¢ upewné czy w strefie zagrania
(wokot ciagnika i maszyny) nie znajdupie osoby postronne (zwtaszcza dzieci) lub zwitaz

Przed uruchomieniem ggnika naley upewnt sig, ze wszystkie nagly s wytaczone, a gwignie
sterowania hydrauliksgy w potazeniu neutralnym.

Praca bez oston jest zabroniona. Nie wolngggkacowa z ostonami uszkodzonymi.
Niedopuszczalne jest sterowanie magzyzewntrz ciagnika.

Zabronione jest przebywanie o0sGb postronnych aegidaie dzieci przy pracagej lub naprawianej
maszynie. Osoby postronne powinny znajdowi w bezpiecznej odlegéci od pracujcej maszyny.
Najwigksz ostraznosé nalezy zachowa przy pracy w pobfiu drég.

Zabrania g przewaenia 0s6b na maszynie podczas transportu i w cpeesdy.

Zabrania s wchodzenia na maszymv czasie pracy.

Nie wolno pracowamaszyn na pochyleniach ponad 4.2

Nigdy nie naley zostawig maszyny z wjczonym napdem lub pracujcym silnikiem cagnika.

W czasie przejazdéw maszymo drogach publicznych nale zachowa szczegdlp ostraznosé
(zwhaszcza przy jazdach z géry i na za#ch) orazprzestrzega przepiséw ruchu drogowego
obowigzujacych w danym kraju.

Zabronione jest poruszanie¢spo drogach publicznych bez wymaganego wypesia, dwietlenia
i 0znakowania ostrzegawczego.

Maszyna ze wzgHu na sw mag maze mig wptyw na sposob prowadzenig gestawu oraz zdol§oi
skretu i hamowania aggnika. Upewnij s, ze kierowanie i hamowanie nie jest ograniczone. Nie
lekcewa bezwiladnéci masy maszyny — uwzglniaj poprawki podczas sjgania, zwalniania
I zatrzymywania si. Pamétaj, ze reakcje od maszyny mpgmient tor jazdy.

Nigdy nie skecaj gwattownie. Nigdy nie wytzaj sprzgta i nie zmieniaj biegu na luz na pochidiach.
Agregat cignik z maszyg nie mae porusza sic z prdkoiciag wieksz niz podam w niniejszej
instrukciji.

W przypadku skaleczenia, ramalezy natychmiast przendyi zdezynfekowé& wody utleniory, gdyz
zanieczyszczenie rany spowoddwaoze zakaenie stanowice zagraenie zdrowia izycia!

Maszyna wypos#na jest w instalagjhydraulicza. Przed przysgpieniem do pracy natg sprawdzt jej
prawidtowe dziatanie.

Koncowki przewoddw instalacji hydraulicznej maszynyeaq przylgczat i odiagcza® po wczéniejszym
wyzerowaniu dnienia w instalacji @ignika i maszyny. Instalagjhydraulicza maszyny (zwiaszcza
W czasie prob) naky uruchamié zachowujc szczegolnérodki ostranosci.

W uktadzie hydraulicznym wyspuje bardzo wysokie @iienie a olej mge mig&€ rowniez wysoka
temperatug. Sprawdzajc nieszczeln&i nalezry stosowd odpowiedniesrodki ochronne (np. ostona
tekturowa) aby uniket ryzyka zranienia. W razie przebicia skoéry istniepebezpiecagstwo
spowodowania zakania — nalgy skontaktowa si¢ natychmiast z lekarzem.

Nie naley wykonywa samemuzadnych prac przy instalacji hydraulicznejglienie posiada si
praktycznej wiedzy w tym zakresie i pewinbco do swoich umiginosci. Nalezy powierzy te
czynndci specjalistom.

Przewody hydrauliczne nalg wymieni na nowe, co 5 lat (uwzglniajgc dat ich produkcji). Rok
produkcji przewodu podany jest ngau hydraulicznym.

Zabrania si uzytkowania maszyny, gdy instalacja hydrauliczrggoika jest niesprawna.

Zabrania g uzytkowania maszyny, gdy instalacja elektryczngoika jest niesprawna.
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Przed podiczeniem maszyny do ggnika naley sprawdzé czy stoi ona na ptaskim podio — nie
agregowdé w miejscach pochytych.

Zabrania si uruchamiania maszyny bez pgeitenia jej do eignika.

Zachowa ostranosé przy odhczaniu maszyny od ginika. Maszyn nalezy ustawid na poziomym
utwardzonym podtau i zabezpieczy kota przed przetoczeniemgsta pomog klindw. Ten warunek
musi by¢ réwniez spetniony przy przeprowadzaniu napraw i reguliagszyny.

Na czas transportu maszyny po drodzeayaleytaczy¢ zasilanie olejem.

Ciagnik powinien by zaopatrzony w kabindla kierowcy.

Podczas transportu (jazdy) po drogach, nawet ntkikr@dlegtéci, maszyna musi léyw potazeniu
transportowym.

Nalezy regularnie sprawdzecisnienie w ogumieniu. Nadmiernesnienie mae spowodowa pekniecie
(ryzyko eksplozji).

Montaz kot i opon wymaga diej wiedzy fachowej i stosowania wewych do tego celu nagdzi
montaowych. Przy pracach przy kotach maszyna powinnald®zpiecznie ustawiona i zabezpieczona
przed przemieszczeniem.

Przednia & ciagnika (dla zapewnienia warunku sterodeioprzednich koét cignika) powinna bg§
docigzona tak aby przypadato nagminimum 20% catkowitego naciskuaggnhika na podiee.

Przed wyjazdem na dregoubliczry nalezy sprawdzt sprawné¢ oraz zgodn& dziatania éwietlenia
maszyny zéwiattami chgnika oraz zamontowsdrojkatna tablice wyrdzniajaca.

Przed kadym wyciem maszyny naiy dokladnie sprawdgijej stan techniczny i poprawfodziatania,
a zwtaszcza stan uktadu zaczepowego, instalacjultanvej, instalacji elektrycznej iswietlenia oraz
stan instalacji hydraulicznej.

Przebywanie oraz przewenie osob na platformie wozka jest zabronione.

Nie naley nigdy przekraczadopuszczalnej tadowda wozka 6.5 tony), gdyz grozi to uszkodzeniem
maszyny i wypadkiem na drodze w czasie przejazdamsportowych.

Nigdy nie zostawiaj wozka w pozycji z podniesj@krzyni tadunkows.

Przed wyjazdem na dregubliczry nalezy wsurgé tylne tapy oporowe w skrzygeiwdzka i zabezpieczy
srubami przed wysugciem. Transport wozka musi odbyévaic przy podniesionym i zabezpieczonym
blokady podbieraczu.
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2.2. Przepisy przeciwpaarowe

Wobzki samozatadowczo-sterfogp § maszynami pracegymi na ogét w warunkackredniego zagreenia
pozarowego.
W czasie eksploatacji maszyny nalewrdcic szczegolp uwag: na przepisy przeciwpgarowe.

Ciagnik powinien by wyposaony przed wyjazdem w sprawmuza gasnicg.

Przed rozpocgxiem pracy naley maszyg nasmarowé zgodnie z planem smarowania a gpste
uruchomé i sprawdz¢é, czy ruchome gZci nie ocierag 0 rang. Przed wyjazdem na pole mygsay¢
usuntete wszystkie zauwane przyczyny ocierania mechanizmow.

Niedopuszczalne jest palenie tytoniu Zywanie otwartego ognia w przypadku pracy z tatwopal
materiatem.

Naprawy a szczegoélnie spawanie z@oby¢ przeprowadzane tylko po wargejszym starannym
oczyszczeniu maszyny z resztek materialu. Przego®ciem prac spawalniczych przewody
elektryczne i hydrauliczne oraz Zgska i oprawy tulejek z tworzywa nale zabezpieczy przed
uszkodzeniem.

Przed pracami przy instalacji elektrycznej i stgrej zawsze nafy odlgczy¢ napkcie zasilania.
Zabrania sj eksploatacji maszyny z uszkodzoizolacp lub nieostongtymi koncowkami przewodoéw
elektrycznych.
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3. Opis ryzyka szcatkowego

Maszyna zostata wyprodukowana z zastosowaniem wsayszasad magych zapewrd jej bezpieczne
funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachuaazczegodlnej osttaosci oraz zasad bezpiecznej
pracy wynikajcych z innych przepiséw.

Najwieksze zagraenie powstaje w wyniku przebywania os6b postronnycha w szczegolni
dzieci, a take zwierst, w poblizu stref zagrazen maszyny, podczas jej dziatania. Przy
niedostatecznym zwracaniu uwagi na nalepki ostrzegacze ryzyko rasnie!

W szczegOlngci niebezpieczne jest:

e przeprowadzanie czynka obstugowych przy vaczonej maszynie,
e przebywanie oso6b postronnych w strefach zagronaszyny,

* praca maszynna pochyiéciach,

e proces stogowania oraz wytadunku bel.

Przy przestrzeganiu instrukcji obstugi i przepiséw bezpieczéstwa wyshpienie zagraen
zostanie ograniczone do minimum.

3.1. Ocena ryzyka szcgtkowego podczas pracy maszyny i jej codzienne]
obstugi

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad:

e uwaznie przeczyté Instrukcg Obstugi,

* nie dopuszczado podchodzenia 0s6b postronnych do pemajijmaszyny,

* nie dopuszczadzieci do pracuagce] maszyny,

* uzywat maszyr tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

« uzywa tylko obcistego ubrania tj. bezAaych czsci,

» obstugiwg& maszyg samodzielnie, bez pomocy 0s6b postronnych, (poeimégszym uwanym

zapoznaniu §iz Inst. Obstugi oraz z przepisami bezpigctea),

* wykonanie przeglddéw i napraw zlegatylko przeszkolonej osobie,

« zabezpieczamaszyr podczas napraw i obstugi codziennej, wykluczyagrazenie dla aytkownika.
Przy stosowaniu sido zalecé Instrukcji Obstugi ryzyko szgtkowe mae by ograniczone do minimum.

ZAPAMI ETAJ:
A Ryzyko szcatkowe powstanie, jéli Panstwo niedostatecznie zapoznacieest opisanymi
zakazami, nakazami i wskazowkami!
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4. Nalepki ostrzegawcze i informacyjne

Ze wzgbkdow na funkcjonaln@& maszyny nie wszystkie niebezpieczne miejscamamstont, dlatego te
obszary szczegolnie niebezpieczne na maszynie tyostaaczonezoitymi piktogramami (rysunkami)
ostrzegawczymi.

Na maszynie znajdajsic rowniez piktogramy informacyjne (koloru biatego) utatwieg¢ prawidiovy
obstug i eksploatagj maszyny.

Uzytkownik musi szczeg6towo zapoznsic ze znaczeniem poszczegolnychzepiopisanych piktogramow
I wystrzegé sie sygnalizowanych niebezpiedmtw oraz bezwzgtinie stosowé sie do ich zalece
W czasie eksploatacji, na tak oznaczone miejsaynaivrocic szczegéla uwag; i zachowaé ostraznosé.

UWAGA:
Nalepki ostrzegawcze musg byé zawsze czytelne. W przypadku utraty czytelnii,
A zniszczenia, lub wymiany elementu na ktérym giznajduja, nalezy je niezwtocznie
wymieni¢ lub uzupetnié. Oryginalne nalepki mazna naby¢ w punktach handlowych
SIPMA S.A. jako czesci zamienne.

Znaczenie piktograméw umieszczonych na maszyniedgtawiono pougj:

Rys.1 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Obowpgzek wygcia kluczyka =ze stacyjki podczas
wszelkich napraw.

' ' ' Niebezpieczéstwo uderzenia lub zmiazenia tutowia. -
H ; H # H zakaz wchodzenia w obszaggmik-maszyna.

Obowizek zapoznania giz trecig instrukcji obstugi

@:‘ @ EJ @ przed rozpogxiem eksploatacji maszyny oraz podczas jej

Ve, @ — napraw. _ _
Niebezpieczéstwo wyrtysku cieczy pod wysokim

cisnieniem

Niebezpieczéstwo utraty stabilngci - zakaz pracy

maszyn na pochytgciach powyej 12°.

N
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Rys.2 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
zmigdienia przez toeryg
sig bek.

Zachowaj bezpieczn
odlegia’¢ od  pracujgcej
maszyny.

Rys.4 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo upadku

Z wysokeci.

Zabrania s¢ wchodzenia na
maszya podczas jazdy.

Rys.6 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
zmigdzenia palcow lub
dioni.

Zabrania sk Siegania
w obszar zgniatania.

Rys.8 PIKTOGRAM

OSTRZEGAWCZY
Niebezpieczéstwo
przygniecenia podczas
opadania skrzyni
tadunkowej lubfi
podbieracza.

Zachowaj bezpieczn

odlegtg¢ od  pracugcej
maszyny.
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Rys.3 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Przy stertowaniu pionowym
zachowaj bezpieczn
odlegta¢ od linii
energetycznych.

Rys.5 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
zmigdzenia calego ciata.
Zabrania s¢ podnoszenia
skrzyni na pochykziach
i grzgskim terenie.

Rys.7 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
zmigdzenia catego ciata.
Przed wejciem pod
skrzyng zamocuj podpe:



Rys.9 PIKTOGRAM Rys.10 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY INFORMACYJINY
Maksymalna prdkas¢ jazdy .. [EEEB| | Oznaczenie miejsc
o smarowania smarem
statym

I Agrol U
\ / g

Rys.11 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.12 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Maksymalna tadown@ maszyny. Instalacja hydrauliczna napetniona olejem Agrol U

<7

[

Rys.13 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.14 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Sposéb sterowania Cisnienie w kotach

10.0/75-15.3
3.4 14 PR

Rys.15 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Cisnienie w kofach (wart@ w zalenasci od rodzaju maszyny)

Wyglad maszyny w rzeczywisfoi moze sk rézni¢ od prezentowanych na zdjach w zalenosci od wersji,
wyposaenia oraz poczynionych w gazyczasie zmian konstrukcyjnych.

Ponizsze ilustracje przedstawgajozmieszczenie piktogramow ostrzegawczych i n&émermacyjnych na
maszynie.
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Rys.16 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z PRAWEJ STRONY

AAALA ,

Rys.17 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z LEWEJ STRONY
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Rys.18 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z PRZODU Rys.19 PIKTOGRAMY WIDOCZNE Z TYLU

Rys.20 POLOZENIE PIKTOGRAMU OBJA SNIAJ ACEGO FUNKCJE
ROZDZIELACZA HYDRAULICZNEGO
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5. Specyfikacja ogolna

5.1. ldentyfikacja maszyny

Na maszynie umieszczony jest numer fabryczny masz@bok znajduje si tabliczka firmowa
z nazwy i adresem producenta. Miejsce umieszczenia praedsRys.21 .

Rys.21 WIDOK NA TABLICZK E FIRMOW A | NUMER

X FABRYCZNY MASZYNY
ﬁ%‘] 1 — numer fabryczny
2 — tabliczka firmowa

il Dﬂ
-

5.2. Budowa i zasada dziatania maszyny

Og0ln budowe wébzka przedstawia Rys.22 .

Gtownym elementem konstrukcyjnym wozka samozataovstertujcego jest rama (1), do ktérej
mocowane & skrzynia tadunkowa (5), kota jezdne (tandem) @czep (7), podpora (3), podbieracz (2)
i tapa podporowa (9).

W tylnej czsci skrzyni tadunkowej zamocowane $rzedhienia burt (10) oraz opornik (8),
a w przedniej popychacz (6).

Skrzynia tadunkowa (5) wyposana jest w burty, ktére w pozycji zamktej umaliwiaja transport
materiatdw objtosciowych.

Wézek wyposzony jest w instalagj hydrauliczra realizupca wszystkie ruchy robocze maszyny,
pneumatyczs instalacg hamulcowd, hamulec ¢czny oraz elektryczn instalacg oswietleniowng
umazliwiajaca poruszanie gipo drogach publicznych.
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Rys.22 WIDOK OGOLNY WOZKA SAMOZALADOWCZO -STERTUJACEGO

— rama,
— podbieracz,
— podpora,
— kota jezdne (tandem),
— skrzynia tadunkowa,
— popychacz,
— zaczep,
— opornik,
— tapa podporowa,
0 - przedhdenie burt,

P OOO~NOOA,WNE

5.3. Wyposazenie maszyny

5.3.1. Wyposazenie podstawowe

Do maszyny dakczone jest hagpujace wyposaenie podstawowe:

— instrukcja obstugi
- katalog czsci

20
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6. Charakterystyka techniczna i eksploatacyjna

Tabela 1 DANE TECHNICZNE

Model

WS 6510 DROMADER

Typ maszyny

przyczepiana na dolnym zaczepie
transportowym, podwozie dwuosiow

e

Masa maszyny kg 2610
tadowna¢ kg 6500
Wymiary zewgtrzne maszyny
- dtugasc mm 6440
- szerokéé 2630
- wysokai¢ 3200
Wymiary skrzyni fadunkowej
- dtugasc mm 4000
- szerokéé 2200
- WySokaé 370
Maksymalne dopuszczalne wychylenie skrzyni
tadunkowej
- wyladunek boczny 45°
- wyladunek tylny 9

4 ol 8 dlaszer.1,2m
llos¢ zbieranych bel szt. 6 dla szer. 1.5 m
Masa beli kg do 800
Srednica zbieranych bel mm do 1500
Zapotrzebowanie mocy kW 60
Klasa cignika (sita ucigu) kN min. 20
Napiccie zasilania Y 12
Cisnienie robocze inst. hydraulicznej
- nominalne

inimal MPa 16
- minimalne 15
- maksymalne 16
Predkaos¢ transportowa km/h do 25
llos¢ kot szt. 4
Ogumienie:
- rozmiar 10,0/75-15,3 PR14
- wymiary mm 760x264
- NEdnos¢ kg 2065
- cisnienie MPa 0,34
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6.1. Deklarowane wartasci emisji hatasu

Pomiary poziomu éhienia akustycznego emisji na stanowisku pracy aipes (w kabinie agnika)
wykonano wg "PN-EN ISO 4254-1:2013-08 Maszyny rcaei -- Bezpieczestwo - Cz$¢ 1. Wymagania
0gollne" z zastosowaniem normy PN-EN ISO 11201:2@t2y whczonym napdzie maszyny, bez
obcigzenia. Mikrofon usytuowany zgodnie z PN-EN 1SO 4252013-08.

Maksymalny poziom éhienia akustycznego nie przekracza 70 dB(A).
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7. Obstuga eksploatacyjna

UWAGA:
Przed rozpoczciem eksploatacji maszyny @ytkownik powinien bezwzgkdnie zapozn&
sie z trescia niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpiecagstwa pracy. Zaleca sj, aby
maszyre obstugiwat jeden przeszkolony operator.

7.1. Zasady bezpieczéstwa czynndci obstugowych

OSTRZEZENIE:
Przed podjeciem jakichkolwiek czynndsci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych

A przy maszynie nalgy wytaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caty zestaw

maszyna i cagnik musi byé zabezpieczony przed niep@adanym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE:

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych, aprawczych Iub
A eksploatacyjnych nalegy uzywaé odpowiedniej, scisle dopasowanej odzigy ochronnej,
rekawic ochronnych oraz wi&ciwych narzedzi.

Wszystkie zabiegi obstugowe nayewykona zgodnie z ogolnymi zaleceniami podanymi w dalszegci

instrukcji. Szczegolp uwag nalery zwréck na zagreenia wynikagce z ruchu obrotowego elementow

roboczych, w zwjzku z tym przed wykonaniem jakichkolwiek czydobobstugowych naley w sposob

pewny zabezpiec#yzestaw przed:

» utratg stabilnosci — wszelkie prace wykonywana ptaskim, utwardzonym podia,

e niekontrolowanym uruchomieniem — przez wyiczenie silnika cignika, wygcie kluczykow ze
stacyjki i zabezpieczenie przed ewentualnym urucéoiem przez osoby postronne;

e przetoczeniem— zacigajgc hamulec pomocniczy.

7.2. Dostawa, roztadunek, pierwsze uruchomienie

Maszyna mee by dostarczona transportem samochodowym lub kolejavRmaiadunek maszyn Zeodka

transportowego nimma przeprowadzi

* przezsciagniccie cagnikiem na ramg,

e przez uniesienie za pompairzadzenia roztadunkowego z wykorzystaniem wspornikiweznych
zawiasow.

UWAGA:
Zatadunek i roztadunek maszyn nasrodki transportowe moze by przeprowadzany
tylko przez upowaznionych pracownikéw, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy
zachowaniu szczegdélnej ostumosci.

Ze wzgkdu na wykorzystangrodki transportowe niektore ¢xi maszyny mog by¢ zdemontowane na czas
transportu. Dostawca ma obeaek przygotowania i przekazaniazytkownikowi maszyny w stanie
kompletnie zmontowanym i przygotowanym do pracy.
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7.2.1. Pierwsze uruchomienie

Pierwsze uruchomienie ma na celu sprawdzenie stadlinicznego maszyny i zapoznanie operatora
Z podstawowymi zasadami prawidtowej i bezpieczhkspbatacii.

W czasie uruchomienia szczegdlwag: nalezy zwrocic na:

stan przewodow hydraulicznych,

dokrecenie wszystkickrub i naketek,

dziatanie instalacji hydraulicznej podnoszenie iusgrzanie skrzyni fadunkowej, podnoszenie
i opuszczanie podbieracza, przesuw popychacza,

pewnGg¢ zamocowania zaczepu dyszla w ramie — zabezpiexzeaketki przed odkgceniem (stan
zawleczki),

cisnienie w oponach két jezdnych wozka,

nasmarowanie maszyny wedtug zalezawartych w rozdziale 7.11).

7.3. Przygotowanie maszyny do pracy

Kazdorazowo, przygpujac do pracy maszyn nalery sprawdzt jej stan techniczny. W tym celu naje
nasmarowamaszyg wg zalecé zamieszczonych w dalszejgsei instrukcji,

sprawdzé poprawndé¢ polgczenia wozka z ggnikiem,

sprawdzt szczelné¢ polaczen w instalacjach pneumatycznej i hydraulicznej,

sprawdzt sprawnd¢ oraz zgodn& dziataniaswiatet wozka zéwiatlami ciagnika,
sprawdz¢ prawidtowe potaenie sworzni i przetyczek,

przeprowadd proby przechytu skrzyni fadunkowej,

przeprowadd proby dziatania podbieracza i popychaczy,

przeprowadz proby hamowania,

sprawdzé dokrecenie nakgtek kot - momenty dokicenia poszczegoinychub - Tabela 3,
sprawdz¢ cisnienie w oponach i doprowadze do wartéci nominalnej - Tabela 1.

w przypadku pracy z belami zdemontawgling burte skrzyni fadunkowej,
wyposay¢ wozek w tablie wyrdzniajaca pojazdy wolnobigne.

7.3.1. Agregowanie maszyny z a@ignikiem

Wézek agreguje siz ciggnikiem wykorzystujc do tego celu oko zaczepowe dyszla.

A

A

OSTRZEZENIE:

Zaczepianie maszyny do agnika jest czynndcia niebezpieczm, nie wolno dopuci¢ aby
w trakcie tej czynnasci, w przestrzeni pomedzy ciagnikiem a maszym znajdowali sie
ludzie.

UWAGA:

Przed podhczeniem do cignika sprawdz czy wézek stoi na ptaskim podtzu —

nie agregow& w miejscach pochylych. Podczas agregowania istnéejzagraenie
spowodowane wysipujacymi na zaczepie dyszla sitami pionowymi.
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OSTRZEZENIE:
A Mozliwe jest stosowanie wydcznie zaczepu stanowicego fabryczne wyposzenie wdzka.

Zaczepiagc wozek do cignika zachowanizej podag kolejna¢ postpowania:

1.
2.
3.

OSTRZEZENIE:
A Po zakaiczeniu agregowania sprawd#®i polgczenie zaczepu, dziatanie instaladji

6.
7.

Sprawdzt stan techniczny zaczepwgnika - zaczep ggnika nie mae by uszkodzony.

Ustawt oko dyszla w pozycji poziomej,

Cofmg¢ ciggnikiem, zaczegi wozek i zablokowéa dyszel, dyszel musi lBydodatkowo zabezpieczony
za pomog tancucha zabezpieczgiego do zaczepu transportowego (lub do innej stadé¢i) ciagnika,
Zabezpiecz§ zestaw przed przetoczenienmzywajac hamulca pomocniczego aghika i zayczapc
najnizsze przetgenie skrzyni biegéw, zabezpieézgiggnik przed ewentualnym uruchomieniem przez
osoby postronne,

Polczy¢ przewody instalacji elektrycznej, hydraulicznpnieumatycznej wbzka zagjnikiem,

elektrycznej i hamulcowe;j.

Po zagregowaniu podponalezy ztozy¢ i zablokowd w pozycji ztazonej,
Odblokowa kota wézka korb hamulca ¢cznego.

7.3.2. Przytaczanie i sprawdzanie instalacji elektrycznej

Instalacg oswietleniong maszyny naley podhczye za pomog przewodu dczacego do standardowego
7-wtykowego gniazda (Rys.23 ) znajgitggo st z tytu chgnika oraz na ramie w przedniegéei maszyny.

Rys.23 PODtACZENIE OSWIETLENIA MASZYNY

7.4. Ustawienie maszyny w potenie transportowe

W celu ustawienia maszyny w patmie transportowe (do jazdy) naje

sprawdzé elementy paiczenia cignika z wozkiem (oko dyszla, zaczepagrika, tacuch
zabezpieczagy),

sprawdzt pewndé | poprawndé¢ podhczenia przewodéw pneumatycznych, elektrycznych
i hydraulicznych wézka z ggnikiem,

sprawdzt dziatanie hamulcow,

sprawdz¢ sprawn@é¢ oraz zgodn& dziatania éwietlenia maszyny zéwiattami cagnika,

podnigc¢ ramie podbieracza do pozycji transportowej,

zablokowa rami podbieracza przy pomocy linkB{ad! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania.).
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OSTRZEZENIE:
Zabrania si¢ przewazenia 0séb lub zwierat na maszynie podczas transportu i w czasje

pracy.

OSTRZEZENIE:
Dopuszczalna pedkosé transportowa maszyny wynosi 25 km/h.

[OXe)

Rys.24 BLOKADA PODBIERACZA

1 - podbieracz,
2 - linka blokupca

7.5. Przejazdy, jazda po drogach publicznych

W celu zapewnienia bezpiedztwa wytkowania podczas jazdy nale

* stosowa ciagnik ze sprawainstalacy pneumatyczs elektryczn i hydrauliczn,

e zwraca& szczegoblp uwag na przestrazewokot agregatu (ggnik z maszyn) podczas manewrowania,
e przestrzegabezpiecznej pdkaosci jazdy - nie wgkszej niz 25 km/h !

A
A
A

OSTRZEZENIE:

Woézek, zwlaszcza zatadowany, zachowujeggak balast i zmienia sposéb prowadzenia ¢
zestawu oraz zdolnéci skretu i hamowania ciagnika. Upewnij sie, ze kierowanie
i hamowanie nie jest ograniczone.

OSTRZEZENIE:

Nie lekcewa bezwiladngci masy maszyny — uwzglniaj poprawki podczas skrecania,
zwalniania i zatrzymywania sg. Pamietaj, ze reakcje na cagnik od maszyny mog mieé
wplyw na tor jazdy.

OSTRZEZENIE:

Unikaj gwaltownego hamowania oraz zmiany kierunku azdy.

Zawsze upewnij s¢ czy dany manewr nie pozostanie bez wptywu ngycie i zdrowie Twoje
oraz innych uzytkownikéw drég.
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A

OSTRZEZENIE:

Przed wykonaniem kadego manewru zwr@& uwage na wymiary maszyny, w szczegolrioi
na jej wysokasé.

Przed wykonaniem manewru cofania ostrze osoby postronne np. poprzez zycie sygnatu
dzwiekowego.

W celu przystosowania maszyny do jazdy po drogachuplicznych nalezy dodatkowo:
» zamontowd na maszynie tablicwyrdzniajaca pojazdy wolno poruszgge s¢ (Stanowica wyposaenie
ciggnika), ktén nalezy przetazy¢ z ciagnika do uchwytu znajdagego st ha oporniku.

A
A

7.6.

OSTRZEZENIE:

Zabrania si¢ przejazdéw po drogach publicznych z uniesion skrzynia fadunkowa,
z niesprawn instalacja hamulcowa lub oswietleniowa!

OSTRZEZENIE:

Przy przejazdach po drogach publicznych nalgy przestrzega& obowigzujacych przepisow,
ruchu drogowego.
Podczas przejazdu po drogach publicznych nie przekcza ,dopuszczalnej masy
catkowitej na drogach publicznych”.

Ustawienie maszyny w poteenie robocze

Aby przygotowa (ustawt) maszyr do pracy (w potgenie robocze) natg:
« odblokowa rami podbieracza poprzez zdje linki blokujacej.

1.7.

Sterowanie

7.7.1. Rozdzielacz hydrauliczny

Sterowanie wszystkimi funkcjami wdzka odbywag sprzy pomocy trojsekcyjnego rozdzielacza

hydraulicznego (Rys.25 ). Dlugb przewoddw hydraulicznych pozwala na umieszczeniedzielacza
w kabinie cagnika.
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1 2 3 Rys.25 ROZDZIELACZ HYDRAULICZNY
1 - céwignia podnoszenia i opuszczania
S R B podbieracza,

) 2 — dtwignia przesuwu popychaczy,
T T 3 - dtwignia wydwigu i opuszczania skrzyni
tadunkowej,

{
{
{

7.8. Praca

7.8.1. Przygotowanie wozka do pracy z belami

Do roztadunku bocznego

A Przy wytadunku bocznym zawiasy przechytu skrzyni pcstronie, na ktéra ja wychylamy,

lews burt skrzyni tadunkowej przestaiviw potazenie ,C” (Rys.28 ), praw burte w potazenie ,B”
przekladajc sworznie ( 1 na Rys.28),

tapy oporowe powinny pozostav potazeniu Il (Rys.32),

sitownik teleskopowy powinien znajdowaie w potazeniu centralnym (przednim)

przetyczki - wyj¢ z prawej strony woézka (patrz w kierunku jazdy) i zabezpieazypo przeciwnej
stronie przyczepy.

OSTRZEZENIE:
Zachowaj szczeg0ln ostroznosé podczas otwierania, zamykania i zmian pofgenia scian
skrzyni tadunkowej — mazliwos¢ zmiazdzenia palcow i rak.

UWAGA:

powinny by¢ zabezpieczone trzema przetyczkami.

Do roztadunku tylnego:

boczne burty skrzyni tadunkowej przestawi potazenie ,B” (Rys.28 ),

tapy oporowe przestawiw potazenie | (Rys.32),

zdemontowa belke poprzeczn (1 na Rys.29) z tylnych fap oporowych (2),

sitownik teleskopowy powinien znajdowaic w potazeniu centralnym (przednim)

tylne zawiasy przechytu skrzyni powinny by zabezpieczone czterema przetyczkami, przetyczki
Z przednich zawiaséw musg byé bezwzgédnie usuniete.

Do stertowania pionowego

boczne burty skrzyni tadunkowej przestawi potazenie ,B” (Rys.28 ),
tapy oporowe powinny pozostav potazeniu Il (Rys.32),
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» zdemontowa belke poprzecza (1 na Rys.29 ) z tylnych tap oporowych (2),

» do tego sposobu pracy sitownik teleskopowy musi Bamocowany w potéeniu tylnym,

« tylne zawiasy przechylu skrzyni powinny by zabezpieczone czterema przetyczkami, przetyczki
z przednich zawiaséw musz by¢ bezwzgednie usunigte.

A
A

UWAGA:
Przy wytadunku tylnym i stertowaniu pionowyn, zawiasy przechytu skrzyni znajdujace
sie w tylnej czesci wozka powinny by zabezpieczone czterema przetyczkami.

UWAGA:
Nieodpowiednie zabezpieczenie zawiaséw podczas tsportu i wywrotu skrzyni moze
spowodowd uszkodzenie woézka.

Wozek posiada tede przediaenia burt, ktore nie wymagajdodatkowej obstugi — przy przestawianiu
bocznych burt skrzyni tadunkowej powinny ptynniegmieszczasic razem z burtami.

O 0Ol

Rys.26 BLOKADA PODBIERACZA (WIDOK Z PRZODU ) Rys.27 REGULACJA WYCHYLU PODBIERACZA
1 - podbieracz, 1 - naketka kontrujca,
2 —linka blokujca, 2 —opornik,
A — miejsce regulacji wychytu podbieracza, 3 —sruba regulacyjna,
4 - wahacz,
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Rys.28 USTAWIENIE BURT SKRZYNI LADUNKOWEJ Rys.29 POLOZENIE BOCZNE BURT PRZY

STERTOWANIU BOCZNYM (WIDOK Z TY+U
1 -sworza,

S WOZKA )

A — polaenie pionowe burty,

B — polaenie ukene I, 1 - belka poprzeczna,
C — potaenie ukéne ll, 2 —lapy oporowe,

R —
3 % %5 Y
1
--
1 2 3

RyS.3O M IEJSCA ZABEZPIECZANIA ZAWIASOW SKRZYNI t ADUNKOWEJ

1 ,2 ,3-przetyczki

7.8.2. Obstuga, regulacje, monta i demontaz podzespotow

Podbieraczw dolnym potaeniu powinien styk&si¢ z powierzchrg pola. Regulagj potazenia podbieracza
przeprowadza sisruba regulacyjma (3 na Rys.27 ). Wkcaniesruby kedzie powodowé podnoszenie si
podbieracza, wykcanie — opadanie. Po przeprowadzeniu reguadi nalery zakontrowa naketka (1).

Sitownik teleskopowy montowany jest fabrycznie w przednim pmaiu. W celu zmiany pof@nia
sitownika teleskopowego nailg

zabezpiecz§y zestaw przed przetoczeniem (ustaw wozek na ptagkirenie, zaagnij hamulec
pomocniczy cignika i hamulecgczny wézka),

zawiasy z lewej strony zabezpieézyrzetyczkami (patrz: roztadunek boczny),

podniec skrzynk tadunkowve i zabezpieczyja przed opadaniem,

wytaczy¢ ciagnik i zabezpieczygo przed ewentualnym uruchomieniem przez osobyquse,
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» odkreci¢: sruby mocugce wspornik gornysruby mocujce tazysko dolne sitownika,

* poluzowa& mocowanie obejmy,

* przestaw sitownik w potazenie tylne, przesuwgg wspornik gérny razem z sitownikiem do momentu
az otwory we wsporniku pokrgjsi¢ z otworami w belkach skrzyni tadunkowej,

UWAGA:
A Sitownik teleskopowy posiada masok. 60 kg, nalegy wiec zwr6cié na to uwag podczas
prac montazowych i zastosowé odpowiednie do tego e&izaru srodki.

* przekeci¢ obejne razem z przewodami hydraulicznymi tak, aby znajalgvse one z przodu sitownika,
zZwracajc uwag na to aby ich nie pogiac i nie poskecac,

» dokreci¢: sruby mocowania obejmysruby mocugce wspornik gorny do skrzyni tadunkowdjuby
mocupce dolne taysko sitownika,

» sprawdz¢ szczelné¢ instalacji hydraulicznej,

e unies¢ skrzynk, poluzowa podpot i ztozy¢ ja,

e 0opus¢ skrzynk tadunkovs.

UWAGA:

Wszelkie regulacje i naprawy wymagagce uniesienia skrzyni tadunkowe] mog by¢
prowadzone tylko wtedy, gdy skrzynia jest pusta, zaduje si¢ w potozeniu bocznym i jest
zabezpieczona blokad (Rys.31 ).

Zabrania si¢ przebywania w przestrzeni pod skrzym gdy znajduje sg ona w potaeniu
tylnym.

Rys.31 ZABEZPIECZENIE SKRZYNI tADUNKOWEJ
PRZED OPADANIEM

1 - blokada,

C 0

Opornik tylny moze by ustawiony w dwéch pofeniach [ lub Il - w zalenosci od rodzaju pracy).

Fabrycznieopornik ustawiony jest w pateniull . Aby przestawd go w potaeniel naley:

» zdemontowa belk oporows (2 Rys.32 ) poprzez odjegeniesrub mocugcych (6),

» odkreci¢ sruby blokupce tapy (4 Rys.32 ), po dwie nazla strore,

» $rube oznaczoa narys nr 5 - poluzowa

* odchyli¢ fapy do tytu, do momentwatwory w tapach pokryjsie z otworami w belkach,
» ustalt potazenie tap oporowych wzgliem belek skicajac wszystkasrubami.
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Istnieje maliwos¢ demontau opornika tylnego, w tym celu nale
- Wyja¢ przedhienia burt (3 Rys.32) z lewej i prawej strony, pmar wysungcie z burty i z kieszeni
opornika,
- zdemontowa belke oporows (2 Rys.32 ) poprzez odjeeniesrub mocugcych (6 Rys.32),
- poluzowa sruby dociskowe (7 Rys.32),
- wysurgé opornik z ramy skrzyni tadunkowej,
- $ruby dociskowe (7 Rys.32 ) naledokrecic,
- zdemontowany opornik sktadowa suchym, zadaszonym i niedgstym dla dzieci miejscu.

Montaz przeprowadzi wykonujgc w/w czynndci w odwrotnej kolejnéci.

3 Rys.32 BUDOWA | OBSLUGA OPORNIKA

II - }(j ‘ TYLNEGO

— tapy oporowe,
— belka oporowa,
— przedidenie burt,
— sruby blokujce tapy,
— sruby blokujce tapy,
—sruby mocugce bellg,
—sruby dociskowe.

| — pot@enie fap do wytadunku
tylnego,

Il — potaenie fap do wytadunku
bocznego i stertowania pionowego.

~NOoO oA~ WNPE

7.8.3. Zatadunek, transport i roztadunek bel

Zatadunek bel realizowany jest przez podbieraaykhalery opuscic w dolne potagenie. Maszyn nalery
tak podjechaaby tadowana bela znalaztg pomigcdzy ramionami podbieracza (pozycja 4 Rys.33).
Istnieje maliwos¢ zatadunku bel tale w przypadku, kiedy sobeli jest prostopadia do kierunku jazdy.
W tym celu naley podjecha do beli w sposéb pokazany na Rys.34 , a mianowtake aby koniec
zewretrznego ramienia podbieracza znajdowahsiodlegtaci ok. 1/3 szerokxi beli od jej brzegu. Dalsza
ptynna jazda spowoduje obrét beli (pozycja 1, 2R$s.33 ) i umieszczenie jej atizy ramionami
podbieracza (pozycja 4 Rys.33).

Przestawienie avigni (1 Rys.25 ) rozdzielacza hydraulicznego wagke potaenie spowoduje uniesienie
podbieracza i umieszczenie beli na skrzyni fadurdjoMvézek posiada tapgpodporovy (9 Rys.22 ), ktéra
wysuwa s¢ automatycznie przy podnoszenigasizych bel.

Po zatadunku dwach bel na skrzykadunkowy nalezy przesugé je w tyt skrzyni przesuwag maksymalnie
ramiona popychaczy faignia 2 Rys.25 ). Po kdym przesuriciu bel naley przesupé ramiona
popychaczy w pozyejwyjsciows (Rys.22 ). Czynrii te naley powtérzy¢ w przypadku zatadunku 3 i 4
oraz 5 i 6 beli. W przypadkuzycia wozka do transportu bel o dhégo 1,2 m, czynnéci zatadunkowe
nalezy zakaiczy¢ po umieszczeniu 7 i 8 beli na skrzyni tadunkowej.

UWAGA:
A Zabrania si¢ przesuwania 8 zatadowanych bel gdymoze to spowodow# uszkodzenie
popychaczy.
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Rys.33 OBRACANIE BEL UtO ZONYCH Rys.34 SPOSOB NAJAZDU NA BELE

PROSTOPADLE DO KIERUNKU JAZDY .
a) widok z tylu

1,2,3 — kolejne etapy obracania beli b) widok ogolny
4 — prawidtowo utéona bela
w podbieraczu

Na czas transportowania i przejazdu po drodzegazyt zasilanie olejem. Transport bel na miejsce ich
wytadunku musi gi odbywa przy podniesionym i zabezpieczonym hridokujaca (2 Rys.24 ) podbieraczu.

Wobzek samozatadowczo — steglty umadiwia roztadunek bel na vbe sposoby zahmie od potrzeb
uzytkownika:
I.  Wytadunek boczny (dla bel do 400 kg) g#3j mazliwos¢ uktadania bel w dwoch poziomych
rzgdach.
Il.  Stertowanie pionowe (dla bel do 400 kg) stosowang gktadowaniu bel pod zadaszeniem.
1. Wytadunek tylny (dla bel do 800 kg).

UWAGA:
Zabrania si¢ wyladunku bocznego bel o masie ponad 400 kg gdynoze to spowodowé
powazne uszkodzenie maszyny.

UWAGA:

Roztadunek przez podnoszenie skrzyni tadunkowej nie odbywa sie wytacznie:
- na postoju, na ptaskim, twardym podtau
- gdy wozek jest podczony z cagnikiem
- gdy nikt nie znajduje sie w strefie rozladunku

- gdy nie wystepuja silne podmuchy wiatru.
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UWAGA:
A Przed stertowaniem naléy sprawdzi¢ prawidtowosé polozenia sworzni na zawiasach
przechytu skrzyni oraz umiejscowienie sitownika wydwigu skrzyni.

Zaleca s}, aby pierwsze stertowanie (pionowe) przeprowadray pionowej ptaszczyie oporowej (np.
sciana). Ze wzgldow bezpieczestwa zaleca siustawianie bel na ptaskim terenie w sposéb prasdahy
na a mianowicie przedostatni brzegowygdpowinien by ztozony z 3 ustawionych na sobie bel, ostatni
rzad naley ustawt z 2 bel. Zapobiegnie to rozpadanig sterty.

r

SCIANA

N O . U N N Y

a) przyscianie b) na otwartej przestrzeni

RyS.35 SPOSOB USTAWIANIA BEL PRZY STERTOWANIU PIONOWYM

UWAGA:
Zabrania sie stertowania pionowego w pobfiu wiszacych przewodow elektrycznych gdy
istnieje niebezpieczastwo dotkniecia podniesiory skrzynia tadunkowa przewodow
elektrycznych i porazenia pradem.

Przy stertowaniu bel érednicy 1,5 m nalgy podjecha tytem wézka na odlegéé ok. 0,9 m od pionowej
ptaszczyzny {ciana lub poprzedni gd bel). Dla bel osrednicy 1,2 m odlegkd ta wynosi ok. 0,6 m.
Po przestawieniu skrzyni tadunkowej w pozypjonows nalezy odjech& maszyg do wysungcia tylnych
tap oporowych spod bel. Ngphie naley przemieszczag dzwignie wydzwigu skrzyni w pozygj
opuszczania, wychyi skrzyne wdzka w potaenie umaliwiajgce jej dalsze swobodne opadanie.
Wychylenie to nalgy wymust przez powolne odjglzanie zestawem. Dalsze opuszczanie skrzynizpale
przeprowadzé&na postoju.

UWAGA:

Nalezy zachowa szczegoln ostroznos¢ w trakcie ruszania z przechylom lub uniesiorg
skrzynig fadunkows.

UWAGA:
Zabrania sie jazdy wozkiem z uniesiog skrzynia tadunkows.
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Rys.36 STERTOWANIE PIONOWE

7.9. Potozenie spoczynkowe

W potazeniu spoczynkowym maszyna jest calkowiciegodbna od cignika. Ma to miejsce w okresie
dtuzszych przerw w pracy lub w okresie przechowywandszgny po sezonie agrotechnicznym.

W tym celu naley:

» calkowicie opréni¢ skrzyng tadunkows z materiatu,

UWAGA:
Zabrania sie przestawiania wozka w potdgenie spoczynkowe (odczepienie odagnika)
jezeli w skrzyni tadunkowej znajduje sie materiat!

e ustawt zestaw cignik — wozek na poziomym pocio,

» zabezpiecz§ wozek przed przetoczeniem podktagapod kota kliny zabezpieczaie i przez wjczenie
hamulca ¢cznego poprzez podganie a do oporu korh hamulca,

* podpoe dyszla nalgy przestawé w potazenie postojowe,

e odfigczye przewody instalacji hydraulicznej, pneumatyczeégktrycznej,

e odigczye wozek od cignika zwalniagc oko dyszla z zaczepu transportowego.

NIEBEZPIECZE NSTWO:
Zabrania si¢ pozostawiania wozka na pochykziach terenu bez zabezpieczenia go przed
samoczynnym stoczeniem @i

Zabrania si¢ podpierania wozka na prowizorycznych podstawkach.
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7.10. Obstuga techniczna

W trakcie catego okresu eksploatacji maszyny ridah jest stata kontrola stanu technicznego oraz
wykonywanie zabiegdbw konserwacyjnych, ktére pozwok utrzymanie maszyny w dobrym stanie
technicznym. W zwjzku z tym, uytkownik ma obowizek wykonywania wszelkich czynéw
konserwacyjnych i regulacyjnych oktenych w niniejszej instrukgciji.

OSTRZEZENIE:
Przed podjeciem jakichkolwiek czynndsci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych

A przy maszyny naley wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i cagnik musi byé zabezpieczony przed niep@adanym przetoczeniem.

Zabrania si¢ przebywania jakichkolwiek oséb postronnych przy oltugiwanej maszynie

OSTRZEZENIE:
A W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych nkezy uzywaé¢ odpowiedniej,
scisle dopasowanej odzigy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wi&ciwych narzedzi.

7.10.1. Ukilad jezdny

7.10.1.1. Kota

W przypadku uszkodzenia kotfa jezdnego maszyny:pagebezzwtocznie naprawiW tym naley:

e ustawt maszyr na ptaskim i stabilnym podia,

» zabezpiecz§ maszyrg przed przetaczaniem poprzez pagloie klindw pod koto po przeciwnej
stronie nt to, ktore jest demontowane,

» zluzowa naketki kota,

* uni&¢ maszyR przy pomocy odpowiedniego podimika samochodowego na wys@ko
umazliwiajaca swobodne manewrowanie kotem.

» zdemontowa koto.

OSTRZEZENIE:

Przy dtuzszym postoju zabrania s} pozostawiania maszyny na podrimiku.
A W takim przypadku nalezy bezwzgkdnie podstawi stabilny koziot i zabezpieczy
maszyre przed dosepem osbéb postronnych..

Montaz kota wykon& w kolejnaci odwrotnej. Ostateczne daekenie kota wiéciwym momentem (290Nm)
powinno nasfpi¢c po opuszczeniu maszyny na podio Bezwzgddnie zachowa kolejnasé dokrecania
nakretek pokazag na Rys.37 . Pewré dokrcenia nakgtek naley sprawdzt bezwzgédnie po
przejechaniu 100 -150 km.
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Rys.37 KOLEJNOSC DOKRECANIA NAKR ETEK

7.10.1.2. Pokrywka osi

UWAGA:

Praca z uszkodzog pokrywk a osi jest zabroniona.
A Praca z niedokrecong pokrywk g jest zabroniona.

Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej s&pstwa, j&sli tozyska nie byly
dostatecznie chronione.

Pokrywka osi ani jej podktadka nie mply¢ w zaden sposob uszkodzone. Ngleegularnie sprawdzastan
tych elementéw. Codzienna wizualna ocena stanuypdkmpomaze zlokalizowa wszelkie gknigcia, ktére
mog sta& si¢ przyczyry dostania dérodka zanieczyszcaeco z kolei mae doprowadz do uszkodzenia
lozysk. Taka sytuacja jest niedopuszczalna. Z teggtsvodu nalgy réwniez regularnie sprawdzastan
dokreceniasrub mocugcych pokrywlk. W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodz@okrywlke lub jej
podkfadk nalezy wymienki.

7.10.1.3. Lozyska

UWAGA:

Praca z uszkodzonymi tayskami badz z ich nadmiernym luzem jest zabroniona.
A Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej B&pstwa, j&sli maszyna pracowatq
z tozyskami, ktore nie byly obstugiwane zgodnie z pomszy instrukcj a.

Stan tysk

Sprawdzenie stanu 4gsk polega gtéwnie na stuchowej ocenie ich pracgynbaé nalezy wykonywa

regularnie (tylko i wydcznie przy pustej maszynie) w ngstjacy sposob:

* podnig¢ maszyr od strony z ktdrej chcemy sprawéizyska,

« powoli obraca koto, sprawdzajc ewentualne opory toczenia spowodowane np. hadymietarciem,

e szybko obraca koto, sprawdzajc przy tym czy podczas obrotu nie wymije nadmierny halas
(,huczenie”, zgrzyty, piskijwiadczce o uszkodzeniu,

* powyzsze czynnfci powtorzy dla pozostatych kot,

* wrazie stwierdzenia jakichkolwiek uchyhies pracy taysk naley je wymient na nowe.
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Luz togysk

Aby sprawdzt i ewentualnie wyregulowaluz wzdiwny nalery, po podniesieniu maszyny (tak jak przy

sprawdzeniu stanu gsk) chwyct kota obugcz (od gory i od dotu) i energicznie prébawarzesuwé koto

wzdtuz osi. W razie wyczucia luzu nalg

e zdemontowa pokrywke osi,

e zdja¢ zabezpieczenie najftki osi (zawleczka),

» dokreci¢ naketke maksymalnie momentem 150 Nm bez przerwy obgadayto,

» cofm¢ naketke do najbliszego potéenia w ktorym wygicie w nakegtce koronowej wypada
naprzeciwko otworu w czopie nie ¢eej niz 30°,

e sprawdzt luz, w razie konieczrigi, czynn@¢ powtorzye.

Smarowanie t@ysk

W ramach smarowania Agsk naley doktadnie umy tozyska oraz pigcien uszczelniajcy w oleju
napdowym, osuszy i skontrolow& ich stan. Oba igyska naley napeiné smarem stalym. Natg
wymieni¢ piescien uszczelniajcy i warg: piescienia pokrg smarem.

7.10.2. Uktad hamulcowy

7.10.2.1. Oktadziny

UWAGA:

Praca z oktadzinami, ktorych grubds¢ jest mniejsza ni 2mm jest niedozwolona.
A Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej B&pstwa, j&sli maszyna pracowalta
z okladzinami o grubgsci mniejszej niz 2mm.

Sprawdzenie grulsei oktadzin odbywa si poprzez otwory rewizyjne w pokrywieclbna od strony
wewretrznej (oznaczone czarnymi egami na Rys.38 ). Ich grub® nie ma@e by mniejsza ni 2mm.

W przypadku mniejszej, natg wymieni elementy z oktadzinami na nowe. Elementy naledwniez

wymienic na nowe w przypadku stwierdzenia jakichkolwiekkasizer (np. gknigc).

Dzwignia

rozpieraka Rys.38 BEBEN HAMULCOWY

Nakretka
dociskajgca

Po kadorazowym demonta i montau elementéw roboczych hamulca (np. wymiana okigdzialery

dokon& nasgpujacej operaciji:

e po zlazeniu wszystkich elementéw daki¢ lekko naketke dociskajca (Rys.38 ),

» odcilgm¢ maksymalnie gvigni¢ rozpieraka (Rys.38 ) w kierunku pracy (kierunekatimia ttoczyska
w sitowniku),

» dokreci¢ maksymalnie naktke dociskajca,

e nastpnie naley sprawdzt w jakiej pozycji znajduje si ttoczysko sitownika wzglddem dwigni
rozpieraka przy catkowitym odhamowaniu. Swdrzgzenoszcy ruch sitownika na ramirozpieraka
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powinien znajdowa& si¢ w koncu wyckcia w widetkach ttoczyska sitownika bfizym korpusowi
sitownika. Pozygj t3 mozna skorygowé, przestawiajc dzwignie rozpieraka na wielowygaie watka
rozpieraka..

OSTRZEZENIE:

Po kazdej ingerencji w uktad hamulca roboczego, zwtaszczao wymianie okfadzin,
nalezy hamulce dotrze, oraz ponownie sprawdzt czy nie zmienity s¢ ustawienia
A dzwigni po regulaciji.

Wszystkie te czynnéci nalezy przeprowadzié w celu uzyskania wymaganej sihy
hamowania na obwodzie két rownomiernie roztdonej na wszystkie kota.

Nalezy regularnie sprawdzapotazenie tloczyska sitownika wzgllem diwignig rozpieraka. Zaleca i
przeprowadd taky czynné¢ podczas sprawdzania dziatania hamulcoéw przedd@azowym transportem
po drogach publicznych.

7.10.2.2. Regulacja hamulcow

Hamulec nalgy regulow& oddzielnie dla kadego kota.

Aby sprawdz luzy i wyregulowa hamulec natey:

e polgczy¢ maszymr z ciggnikiem i zabezpiecZyprzed przetoczeniem,

» odhamowa kota,

» sprawdz¢ w jakiej pozycji znajduje si ttoczysko sitownika wzglddem dwigni rozpieraka przy
catkowitym odhamowaniu

* sworze przenoszcy ruch sitownika na ramirozpieraka powinien znajdowaic w koncu wyckcia w
widetkach tloczyska sitownika WBzym korpusowi siownika. Pozycjta mazna skorygowé,
przestawiagjc dzwignig¢ rozpieraka na wielowygugie watka rozpieraka.

Analogiczry probe przeprowadd dla kazdego z ko,

OSTRZEZENIE:

Przy wiasciwie wyregulowanych hamulcach wszystkie kota powimy hamowat
A réwnomiernie. Po przejechaniu maszya pierwszych 100 km naleéy bezwarunkowo
sprawdzié¢ i ewentualnie wyregulow& hamulce.
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7.10.3. Instalacja hamulcowa
Instalacja hamulcowa maszyny sklada ziinstalacji hamulca roboczego (sterowanej pneycaate) oraz

instalacji hamulca postojowego (sterowanej mecizaués.
7.10.3.1. Instalacja hamulca roboczego
Maszyna jest wyposana w jednoprzewodawinstalacg pneumatyczn Schematy instalacji hamulca

roboczego przedstawiono na (Rys.39 ).

T

—iH

RyS.39 SCHEMAT INSTALACJI HAMULCA ROBOCZEGO

\

1 — zawor sterujcy przyczepy,
2 —regulator sity hamowania,
3 — zbiornik powietrza z zaworem spustowym,

4 — sitownik powietrzny,
5 — przewdd spiralny (czarny),
6 — zizcze przewodow (czarne).
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RyS.40 INSTALACJA PNEUMATYCZNA HAMULCA ROBOCZEGO

1 — zawor sterujcy przyczepy,

2 —regulator sity hamowania,

3 — zbiornik powietrza z zaworem spustowym,
4 - sitownik powietrzny,

5 — przewdd spiralny (czarny),

6 — zhcze przewoddw (czarne).

Dziatanie instalacji hamulca roboczego jest zsyoeimowane z dziatlaniem instalacji hamulcowapgaika.
W momencie odiczenia przewodu odagnika nasipuje samoistne zablokowanie kot.

OSTRZEZENIE:
A Nie nalezy otwieraé¢ zaworu odhamowupcego, gdy maszyna jest ogézona od cagnika.
Grozi to niekontrolowanym, nagtym przetoczeniem masyny.

Jednak na sitowniki dziata tylko i wadznie powietrze zgromadzone w zbiorniku, tgleviecc zatem, po
kazdym odhkczeniu przewodow spiralnych hamulcowych odgoika, zahamowia maszyg za pomog
hamulca postojowego oraz ewentualnie zabezpigomzy pomocy klindw.

7.10.3.2. Podfgczenie instalacji do cagnika

Podhczenie odbywa si przy pomocy znormalizowanych aggkzy hamulcowych (jednego lub dwaoch)
umieszczonych na przewodach spiralnych. Kolor patBw odpowiada kolorom gtéwek azizy, ktore
z kolei odpowiadaj kolorom kacowek sprzgu instalacji hamulcowej w giniku. Dla instalaciji
jednoprzewodowej jest to kolor czarny, dla dwupradawej czerwony (zasilanie instalaciji) oradity
(sterowanie hamulcami).

Nalezy pamktat, ze sprawne hamulce maksymaligupezpieczastwo podczas jazdy. Nadg zatem
starannie wykonyw@apodhczenie instalacji, pogbujac wg podanej instrukciji:
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* Podjczy¢ zacza przewodow do odpowiednich prayty w cagniku.

» Zaczeka az zebrane w zbiorniku powietrze wytworzy nashienie. Upewni sie co do szczelrimi
catego ukfadu, réwnie podiczenia do eignika (,uciekajce” powietrze wydaje charakterystyczny
dzwigk — ,syczenie”, nalgy jednak réwni¢ wyszuk& miejsce wycieku powietrza poprzez np.
przesuwanie dtoninad podczeniami instalacji). 3& stwierdzimy nieszczelrig jakiejkolwiek czsci
ukfadu, naley ja usurnyg.

e Sprawdzé dziatanie instalacji poprzez adkenie przewodéw od gjnika (sitowniki powinny
automatycznie zahamow&otfa — naley pametac o kacie miedzy dzwignia rozpieraka i ttoczyskiem
sitownika ) oraz ponowne pagizenie (po wytworzeniu émienia w instalacji sitowniki powinny @i
maksymalnie cofft).

OSTRZEZENIE:

Zabrania sie pracy z niesprawn instalacja hamulcowa.
Instalacje uwaza sk za niesprawry gdy wystpig jakiekolwiek nieprawidtowosci w jej
funkcjonowaniu (opisane powyej).

7.10.3.3. Regulacja sity hamowania

Zamontowana instalacja hamulca roboczego dlimia reczm regulacg sity hamowania. Bytkownik sam
okresla wielkas¢ tej sity, przestawiag dzwignie na regulatorze przed rozpecem transportu. Mdiwe 53
jej 3 potaenia przedstawione na paszym rysunku. Strzatka na obudowie wskazuje dl@egak stanu
obciazenia jest aktualnie ustawiony regulator. Ngl@ametac o przestawieniu zlvigni zwtaszcza podczas
catkowitego napetnienia/opiienia skrzyni.

Uchwyt zaworu Uchwyt zaworu
Uchwyt zaworu odhamowujgcego odhamowujgcego

o odhamowujacego Dzwignia regulatora Diwignia regglatora
Dzwignia regulatora sity hamowania sity hamowania
sity hamowania

)

Przyczepa z maksymalnym

Przyczepa pusta Przyczepa z poloytadunku tadunkiem

Rys.41 REGULACJA SILY HAMOWANIA

7.10.3.4. Zbiornik powietrza

Zbiorniki powietrza montowane w instalacji maszyiRPA sa atestowanymi zbiornikami wytrzymagymi
odpowiednio wysokie énienia. To w nich gromadzone jest powietrze urudbh@ee hamulce. Dlatego e
nalezy szczegolnie diao ten element instalacji, oczyszegagodziennie z wody, ktéra gromadz si nim
w procesie skraplania. Pozwoli to zapobiegaowstawaniu korozji ostabige] ptaszcz zbiornika.
Opr&nienie zbiornika polega na wgai¢ciu odpowietrznika znajdagego s¢ u jego dotu.
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7.10.3.5. Instalacja hamulca postojowego

Og6ln budowe uktadu hamulcagcznego (postojowego) przedstawia Rys.42 .

Rys.42 HAMULEC R ECZNY
(POSTOJOWY)

— cbwignia rozpieraka,
— napinacz hamulca,
— korba,

—lina,

— pancerz liny

OrwWN PR

Dziatanie hamulcagcznego (postojowego) polega na rozpieraniugzbamulca bbnowego przy pomocy
instalacji sktadajce] st z przektadnisrubowe] poidczonych link. Zahamowywanie polega na zedaniu
korby (3) w prawo ado wyczucia zauwzlnego oporu (wskazana jest thserwacja gvigni rozpierakw
(1) — moment, gdy kcenie korla nie spowoduje jiich obracania oznaczae hamulce s zahamowane
maksymalnie). Odhamowywanie polega na edkniu korby (3) do catkowitego zluzowania linki (4)
(ttoczyska cylindrow hamulcowych schowane maksymedin

7.10.3.6. Konserwacja hamulca postojowego

Nalezy okresowo smarowéagrube przektadni hamulca postojowego.

W przypadku, gdy zakcenie korby spowoduje przesucie klocka z mocowaniem linki na odlegto¥s
diugdasci sruby a kota nadal nieghla maksymalnie zahamowane, nglelokona regulacji linki (zniwelowa
jej rozciagniecie). W tym celu naley:

e ustawt maszyr na ptaskiej powierzchni i zabezpieézyzed przetoczeniem,

» odkreci¢ maksymalnie korg

» odbezpieczy linke sruba,

* wyciggnag¢ odpowiedni odcinek linki,

e ponownie zabezpieceyinke $ruba,

» sprawdzé czy zakres regulacji przyniost oczekiwany rezufli nie — czynné¢ powtorzye.
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7.10.4. Instalacja hydrauliczna

Do obowizku wytkownika maszyny nalsy;
» kontrola stanu technicznego szybkmzly oraz przewoddw hydraulicznych,
« kontrola szczelnii catego uktadu hydraulicznego,

UWAGA:
A Wszelkie czynndci naprawcze instalacji hydraulicznej mog wykonywaé jedynie
wykwalifikowane osoby.

Instalacja hydrauliczna nowej maszyny jest napemimlejem hydraulicznym Agrol U. W przypadku
jakichkolwiek wyciekow nalgy obowihzkowo zabezpiecZymiejsce wycieku. Miejsca kontaktu oleju ze
skor nalezy przemy woda z mydiem. W przypadku dostania sileju do oczu, nafy natychmiastowo
przemy oczy dua iloscia wody. Diugotrwate oddziatywanie oleju ze skdub oczami mee wywota
podranienie - naley obowizkowo skontaktowasie z lekarzem.

Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziaakodliwie na drogi oddechowe. Zageoie
wystepuje tylko wtedy, gdy olej jest silnie rozpylony @fa olejowa) lub w przypadku paru, w trakcie
ktorego mog uwolni¢ sie zwigzki trujace.

UWAGA:

A Ukfady hydrauliczne i ich elementy g zgodne z ISO 4413:2012, Nedy i sterowania
hydrauliczne - Ogélne zasady i wymagania bezpieargtwa dotyczce ukladow i ich

elementow.

A UWAGA:
Przewody hydrauliczne naley wymieni¢ na nowe po 5 latach eksploatacji maszyny.

Olej, ktory wyciekt z uktadu naly zebrd i umiescic w oznakowanym pojemniku w celu przekazania do
punktu zajmujcego s¢ utylizaci lub regeneragjzuzytych olejéw.

Instalacja hydrauliczna musi bycatkowicie szczelna. Dopuszcza siiewielkie zjawisko "pocenia i
natomiast w przypadku wykrycia wycieku "kropelkowégabrania i dalszej pracy do czasu usgnia
usterki.

Przed odiczeniem uktadu hydraulicznego maszyny oghoika naley pametaé o wyzerowaniu w nim
cisnienia. Pozostawienie diienia w przewodach maszyny #eo uniemaliwié ponowne podiczenie
przewoddéw do gignika. Usuwanie énienia z uktadu hydraulicznego maszyny pogoekniu od cjgnika
grozi wyciekiem oleju pod wysokimgiieniem.

7.10.5. Instalacja elektryczna

Do obowizku wytkownika maszyny naky;

» kontrola stanu technicznego przewodow elektrycznyafiki gniazda wizki swiatet , pohczen wigzki
elektrycznej z innymi jej elementami,

« kontrola dzialania instalacjisvietleniowej maszyny,

e kontrola ewentualnych przetaprzewoddw.

Napiecie instalacji elektrycznej maszyny, wynese 12 V, zaliczane jest do nagin bezpiecznego dla

cztowieka. Pamgita¢ jednak naley, ze samo naptie (w przypadku ewentualnego przebicia) nie stanow

zagraenia dla czlowieka, natomiast skutki awarii elekmyej przejawiajce sé np. w niepaadanym

uruchomieniem funkcji maszyny - nipza sol negatywne konsekwencje.
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UWAGA:
Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalgy skontrolowaé stan techniczny instalacji

A elektrycznej.
W przypadku wykrycia usterki nalezy obowigzkowo wymienié wadliwy element na
nowy.

Schemat instalacji elektrycznej przedstawia Rys.43

Gniazdo

Lampa przednia
lewa pozycja

Lampa przednia
prawa pozycja

Lampa obrysowa Lampa tylna lewa Lampa tylna prawa Lampa obrysowa
przednio-tylna przednio-tylna
Swiatle  Swiatio Swiatlo Bisly

Sy Swate  Swiato Swato
kierunku pozycyjne stop stop. pozycyjne  kierunk
-: Erazowy b Czamy
Biay 7] o
Czerwon " L —f: 3 =
razo

L

Rys.43 SCHEMAT INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ
Oznaczenia ztzy i koloréw przewodow wg ISO 1724:

1 - (L) $wiatto kierunk. lewe 70ty 5 - (68R)swiatto pozycyjne prawe - czarny

2 - (+) wolny 6 - (54) swiatto hamowania "stop" - czerwony
3-(31) masa - biaty 7 - (58L) swiatto pozycyjne lewe - hrowy

4 - (R) swiatto kierunk. prawe - zielony

W nawiasach podano oznaczenia wg PN/S-76055
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7.11. Smarowanie

UWAGA:

Smarowanie maszyny przeprowadzé& wytacznie przy wykhczonym silniku ciagnika!
A Ciagnik przytaczony do maszyny poddawanej zabiegom smarowania araw trakcie

innych czynnaci obstugowych powinien by zabezpieczony przed maiwoscia
wiaczenia przez osoby postronne!

W celu zapewnienia dlugotrwatej sprawoio mechanizméw maszyny nale bezwzgbdnie
przestrzega przedstawionych pontj zalecé w zakresie smarowania. Punkty smarowe oznaczenes
maszynie stosownymi naklejkami. Maszymalezy smarowa zgodnie z Rys.44

UWAGA:
W czasie intensywnej eksploatacji prasy w trudnychwarunkach polowych (duze
obciazenie, zapylenie, wysokie temperatury itp.) zalecaie¢ dwukrotnie czestsze
smarowanie gtébwnych punktéw smarowych.

Rys.44 MIEJSCA SMAROWANIA

7.12. Obstuga codzienna

Kazdorazowo przed rozpogziem pracy naley:
» sprawdzt stan zaczepu, przewodow elektrycznych, hydrawjicizin pneumatycznych,
» sprawdzt stan opon oraz parygie w nich cinienie.
Kazdorazowo po zakixzeniu pracy nalgy:
* 0czyci¢ maszy®r z resztek materiatu, brudu,
» sprawdzt jej stan techniczny,
» dokona przeghdu zewntrznych, widocznych e#ci i zespotdéw oraz ich patzen,
» wszystkie poluzowane pgizeniasrubowe dokgcié,
* czgsci zwzyte lub uszkodzone wymiahna nowe - oryginalne ¢zci zamienne.

OSTRZEZENIE:
A W razie skaleczenia, rag nalezy natychmiast przemy, wydezynfekow& woda
utleniona i zasegna¢ porady lekarza.
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7.13. Obstuga posezonowa

Po zakdczeniu sezonu agrotechnicznego male

* maszyr doktadnie oczici¢ z zanieczyszczei umy¢ (w przypadku stosowania myjkiscieniowej nie
nalezy bezpdrednio kierowa strumienia wody na kyska i elektryczne elementy instalacji
o$wietleniowej i sterowania),

* przeprowadd szczego6towy przegtl techniczny poszczegoélnycheéei i zespotow,

» zweryfikowa czgsci oraz ewentualnie przeprowadziezlzdne naprawy,

e czesci zwzyte lub uszkodzone wymiehina nowe,

e uzupeiné uszkodzone powloki malarskie i usidrewentualnglady koroziji,

* powierzchnie robocze e&i, na ktérych nagpuje $cieranie malatury (elementy skrzyni tadunkowej,
podbieracza, opornika i inne) pokr§rodkami antykorozyjnymi (ochrony czasowej),

* nie naley wycier& smaru wyptywajcego z taysk, warstwa taka zapewnia dodatkowe zabezpieczenie
przed wilgoca,

Nalezy regularnie sprawdzastan przewodow hydraulicznych. Przy normalnym tenzozycia wymieniaj

przewody hydrauliczne co 5 lat. Uszkodzone lubyizi przewody musizzostg natychmiast wymienione.

Wymieniagc przewody nalkey pameta¢ aby stosowa tylko takie, ktorych jak& i charakterystyka

techniczna jest zgodna z wytycznymi producentazgmas

7.14. Przechowywanie maszyny

Na okres przechowywania maszyna powinn& masmarowana, ustawiona w miejscu zadaszonym
i zabezpieczona przed otoczeniem i gppsim 0sbéb postronnych.

Kota jezdne powinny by podparte klinami i zabezpieczone przed wpltywemaldnia materiatow
ropopochodnych.

Zaleca s}, aby opony két jezdnych nie dotykaly pozho a cénienie w oponach obhj¢ do potowy
cisnienia nominalnego.

Przy przechowywaniu maszyny przez okreszsliy niz pot roku naley przeprowadzi zabiegi smarowania

i konserwacji nie rzadziej hico 6 miesicy.

Po okresie magazynowania masgyalezy przygotowa do pracy wg rozdziatu
7.3.

7.15. Transport

Maszyre mazna transportow@nasrodkach transportu spetmalych wymagania co do przewozu tego typu
tadunkéw w ramach obowzujacych przepiséw. Przy zatadunku nglezachowd szczegdlp ostraznosé

Z naleytym przestrzeganiem oboyziujagcych przepiséw.

Instalacja pneumatyczna woézka wypassa jest w zawodr stemgy, ktdrego zadaniem jest m.in.
uruchamianie hamulcéw wézka w przypadku urwangapszewodu zasilagego lub odjczenia wézka od
powietrznego uktadu hamulcowegmgnika. Zawor wyposeny jest take w urzdzenie umeliwiajace
zwolnienie hamulcéw wozka amizonego od agnika. W tym celu nalsy wcism¢ do oporu uchwyt
urzadzenia zwalniajcego (Rys.45 ). W przypadku powtOrnego gpaenia wozka i agnika, zawor
samoczynnie przestawia siv potazenie pozwalajce na sterowanie hamulcami przeggaik.
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Rys.45 WIDOK UCHWYTU URZ ADZENIA ZWALNIAJ ACEGO HAMULCE W POZYCJI
WCISNIETEJ

Ustawienie i zamocowanie maszyny fradku transportowym musi bystaranne i bezpieczne. Zespoty
zdemontowane w czasie transportu musg odpowiednio i pewnie zamocowane oraz zabezpieczone
W czasie zatadunku, transportu i roztadunku zackosz@zegolnerodki ostranosci. Na czas transportu

pewnie zabezpieczymaszyr przed przesuwaniem po platformie.

UWAGA:

A Zatadunek i roztadunek maszyn nasrodki transportowe moze by przeprowadzany
tylko przez upowaznionych pracownikéw, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy

zachowaniu szczegolnej ostimosci.
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7.16. Przyczyny niesprawndgci i Sposoby ich usuwania

Ponizsza tabela opisuje ewentualne niespraemngakie mog wystpi¢ podczas zytkowania maszyny,
przyczyny ich powstania oraz propozycje usaia usterek.

Tabela 2 PRzZYCZYNY NIESPRAWNO SCI | SPOSOBY ICH USUWANIA

Lp. Opis niesprawnaci Przyczyna powstania Sposob usuedia
Skrzynia  tadunkowa nieBrak oleju w instalacji hydraulicznejUzupetnt olej w uktadzie hydrauliki
podnosi s} zewretrznej ciggnika.

1. Niewtasciwe polaenie przetyczek | Sprawdzi potazenie  przetyczek,

umiesci¢ je zgodnie z wytycznymi w
niniejszej instrukciji.

2 Popychacze nie przesuwdaie | Brak oleju w instalacji hydraulicznejUzupeint olej w ukfadzie hydrauliki
) zewretrznej ciggnika.

Instalacja hydrauliczna nje Sprawdzt i ewentualnie uzupeléiolej
3. |dziala w ukladzie hydrauliki zewgtrznej
ciggnika.

<

Elementy robocze dzialgjBtedne podiczenie przewodowZmienié przylczenie  przewodoy
4. |odwrotnie nk przedstawionyzasilajcych hydraulicznych.
opis w instrukcji

Kotfa 3 zblokowane Zajczony hamulecgczny Odhamowa kota za pomog korby
hamulca ¢cznego.

7.17. Czesci zamienne

Wszystkie gtdwne gZ&ci montaowe maszyny & przedstawione i opisane w Kataloguefd. Czsci te

mozna nabywaé na 3 sposoby:

1. W sklepie internetowym SIPMA S.A._(http://sklepsig.pl) — zalef jest doktadna lokalizacj
czgséci, dostp do sklepu o kalej porze oraz najkrétszy czas dostawy;

2. Bezparednio u producenta;

3. Bezparednio u dostawcy maszyn.

Tylko te 3 drogi zakupu gwarangufachowy porad i wyjasnienie wszelkich wtpliwosci podczas zakupu.

Zakup czsci oryginalnych zapewnia réwniepewndé dopasowania elementow oraz diugie, bezawaryjne

uzytkowanie.

Katalog Czsci znajduje si u dostawcy i jest udaginiany na kade zadanie zainteresowanego.

Przy zamawianiu ¢#ci nalezy pod&:

* typ maszyny, numer fabryczny i rok produkcji (zltedki firmowej lub z dokumentow);

e numer rysunku/normy oraz nagwzsci (z tabeli w Katalogu G#ci);

e dokladny adres zamawigego.
Informacji na temat prawidtowoi wyboru czsci zamiennych oraz dostaw udziela dostawca i serwis

fabryczny producenta.

D
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7.18. Wycofanie maszyny z eksploataciji

Ze wzgkdu na wymogi ochrongrodowiska, po zakirzeniu okresu zytkowania maszyny, natg
spusci¢ olej z instalacji hydraulicznej i przektadni dodstawionego naczynia i przekézgo podmiotowi
gwarantujcemu zagospodarowanie zgodne z prawem.

Zuzyta i wycofary z eksploatacji maszgmalezy zdemontowé i posegregowaczesci wg wielkasci oraz
rodzaju tworzywa i ztomowa W czasie demonta maszyny lub jej ziytych czsci nalezy zachowa
0g0lne zasady bezpiedmtwa pracy obowizujace przy obstudze spyi zmechanizowanego.

7.19. Gwarancja

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystan@smny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem oraz
szczegobtowe stosowanie slo zalecé niniejszej instrukcji obstugi.

Zaleca sj, aby wszelkie naprawy byly wykonywane przez upriawych mechanikow serwisowych
Sprzedawcy lub producenta maszyny.

Uzytkownik ponosi pelp odpowiedzialné¢ za skutki wlasnacznie dokonanych napraw i modyfikacji
maszyny oraz stosowania nieoryginalnycksczzamiennych.

UWAGA:
Zarbwno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnym producent nie ponosi
odpowiedzialnagci za skutki napraw wykonywanych w nieautoryzowanyh przez

ZAPAMI ETAJ:
Szczegotowe warunki dotycgce gwarancji maszyny zawarte gw karcie gwarancyjnej.
producenta zaktadach oraz zastosowania nieoryginayich akcesoriow i Cesci.
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7.20. Momenty dokrecania pohczen gwintowych

UWAGA:
Nalezy bezwzgkdnie przestrzeg& podanych wartcéci momentow przykrecania $rub
i stosowa tylko sruby o podanej klasie wytrzymatdci. Klasa wytrzymatosci jest wybijana
na tbie sruby.

Wazne jest, by palczenia gwintowe elementéw mogaych dokecaé wilasciwym momentem. Zalecane
momenty dokscenia podano w tabeli pamj. Podane tu waréoi momentéw dokjcania naley stosowa
o ile nie wyspecyfikowano inaczej.

Tabela 3 MOMENTY DOKR ECENIA POt ACZEN GWINTOWYCH

Klasa wytrzymatosci
Rozmiar gwintu [mm] 8.8 10.9
Moment dokrecenia [Nm]

M6 10 15

M8 25 35

M10 50 70

M12 90 120

M(14) 140

M16 210 300

M20 410 580

M12x1,5 90

M14x1,5 150

M16*1,5 230 320

M18*1,5 304 441

M20x1,5 460

M20x2 440
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

Karta gwarancyjna

NAZWA MASZYNY: Wozek samozatadowczo-stertacy TYP: SIPMA WS 6510 DROMADER
NR FABR.: e
ROK PRODUKCUIL: .o

Niniejszym Producent SIPMA Spoétka Akcyjna z siedzib Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin,
zarejestrowana w Rejestrze Przebgrcow prowadzonym w g8izie Rejonowym Lublin - Wschod w
Lublinie z siedzia w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejest@dowego, KRS:
0000027521, NIP 712-010-27-64, o kapitale zaktadowy000.000 zi, optaconym w caéd, tel. (+48) 81
74 45 071, www.sipma.pl - gwarantuje wdava prag i jakos¢ zakupionego towaru oraz zobeauje s¢
ponigs¢ koszty jego naprawy, teli w czasie trwania okresu gwarancyjnego ujawnipogtan uszkodzenia
spowodowane wadami produkcyjnymi. Zgtoszona reklgenéedzie uznana tylko wowczas, gdy zostanie
stwierdzone prawidtowe izgodne z instruk@bstugi uytkowanie towaru. Reklamacja jest ima za
okazaniem karty gwarancyjnej.

Data WYAANIA .....ceeiiieeiiiiiieeee et a e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaaaaaaaaaaas
(dzien, miesic stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydgn
Niniejsza gwarancja jest wana 24 miesace od daty wydania towaru Kupupcemu.

Ochrona gwarancyjna oboyzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.
Gwarancja nie wyicza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawm{epujacego wynikagcych z przepisow
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane.

Obstug gwarancyjig w imieniu producenta wykonuje:

NAZWA WYKONAWCY.......oeiuiiiiieiiiiiti ettt et et h e sme s e b e e b e st e be e be et e sbe e ae e e
(wypetnia sprzedawca)

(podpis i pieez sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY: Kupuj acy powinien doktadnie zapozné sie z trescig Karty Gwarancyjnej
i odmowié¢ jej przyj ecia jezeli jest wypetniona niekompletnie lub posiada jakikolwiek poprawki.
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Ogolne zasady pospowania gwarancyjnego

1. Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wenik winy producenta spowodowane wadami
materiatowymi, nieprawidtowobrdbly lub nieodpowiednim montam producenta.

2. W okresie ochrony gwarancyjnej producent zohawje s¢ do bezptatnej naprawy reklamowanego
towaru, pokrywajc koszty czsci zamiennych, robocizny i dojazdu.

3. Gwarancja nie obejmuje gxi, ktore naturalnie ziywaja si¢ w eksploatacji. W wézku naite do nich:
szczki hamulcowe (oktadziny ciernegrowki lamp dwietleniowych Producent nie udziela gwaranciji
na kota jezdne (opony, afmze).

4. Reklamacg} Kupujacy zgtasza bezpoednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisaneg&arcie
gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie nigsitym nz 14 dni od chwili ujawnienia siwady.

5. Naprawa reklamacyjna wynikgja z aktualnej gwarancji, powinna doyykonana niezwtocznie, nie
pézniej jednak nit w terminie 14 dni od chwili zgtoszenia i fizyczreegdosgpnienia towaru do naprawy
przez Kupujcego.

6. Kupujagcy powinien dostarczy towar na koszt Producenta do wykonawcy ustug gwagaych,
wpisanego w karcie gwarancyjnej, chyba z okolicznéci wynika, z wada powinna hy usungta
w miejscu, w ktérym towar znajdujegsiv chwili ujawnienia wady.

7. Kupujgcemu w ramachiwiadczér gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towara nowy
w przypadku wysipienia 4 istotnych awarii tego samego podzespgiti bzesci.

8. Uszkodzenia towaru powstate z winy Kugeego w okresie gwarancji mody¢ usungte na koszt
Kupujacego wyhcznie przez przedstawiciela Producenta lub osobgzpniego upowanione.

9. Kupuijacy traci gwarangj w nasgpujacych przypadkach:

a) uszkodzenie towaru na skutek dziatasowych lub kolizji w ruchu drogowym niezateych od jakéci
| sprawndci technicznej towaru,
b) dokonania przerébek i zmian konstrukcyjnych towaea pisemnej zgody Producenta,
c) braku potwierdzenia wykonania obazkowych przegidow i pierwszego uruchomienia w karcie
gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kupgmego widciwej konserwacji, smarowania
i niezkednych regulacji towaru wg zalecénstrukcji obstugi,
d) braku naleytej dbatdci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jeg@zmaczeniem i warunkami
okreslonymi w instrukcji obstugi, a tade kontynuowanie pracy z niesprawnymi podzespotami,
e) gdy uszkodzony towar nie zostat przedstawiony dedzin przed napraay
f) wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty tedta (serwisowe — Partnera Handlowego)
oraz uwycia do napraw niewgiwych czsci zamiennych.
10.Jezeli w wykonaniu swoich obowkkéw Producent dostarczy uprawnionemu z gwaraagjiiast towaru
wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnywépraw towaru objego gwarangj, termin
gwarancji biegnie na nowo od chwili dostarczeniavau wolnego od wad lub zwrécenia towaru
naprawionego. Zeli producent wymieni ¢&¢ towaru, przepis powgzy stosuje gi odpowiednio do
cze$ci wymienionej. W innych wypadkach termin gwarandgga przedieniu o czas, w ggu ktérego
wskutek wady towaru oéjego gwarangj uprawniony z gwaranciji nie mégt z niego korzysta
11 Kupujacy maze wykonywa& uprawnienia z tytutu ¢kojmi za wady fizyczne towaru niezatee od
uprawniés wynikajgcych z gwarancji. Wykonanie uprawhiez gwarancji nie wplywa na
odpowiedzialné¢ producenta z tytutigkojmi.

Zapoznatem giz warunkami gwarancji

(Data i podpis gytkownika)

54



Ewidencja napraw gwarancyjnych

Pocatek Koniec Numer Wykaz Przedtuzenie Podpis i piecz¢
naprawy naprawy protokotu CzeSCi lub cofniecie wykonawcy
Data Data reklamacji uszkodzonych gwarancji gwarancji
Data, podpis
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Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spétka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Wdbzek samozatadowczo-stertucy SIPMA WS 6510 DROMADER Nr fabr. ...................
- |0 0] o = VLV o [ [ R
Protoko reKIamacCyjNy NI ...t ar e a e ra e aaas

Wypetniony dwustronnie kupon przesido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.

Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spétka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Wdbzek samozatadowczo-stertacy SIPMA WS 6510 DROMADER  Nr fabr. ..................
1B 0] o = VLV o [ [ SR
ProtoKO reKIamacYjNY NI ...t e e e e e e e e e e e s s e ar e e e e e e e s e nsabeeaaaeeeeeeanseees

Wypetniony dwustronnie kupon prze&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjanienia dla prodUCENTA: ...........evviiiiiiiiecccceec et

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu
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Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Wdozek samozatadowczo-stertacy SIPMA WS 6510 DROMADER  Nr fabr. ..................
- 1B 0] o = VLV o [ [ SR
Protoko reKIamacCyjNy NI ...ttt ara e a e e

Wypetniony dwustronnie kupon przes&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.

Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spétka Akcyjna - ,.SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Wdbzek samozatadowczo-stertacy SIPMA WS 6510 DROMADER  Nr fabr. ..................
1B 0] o = VLV o [ [ SR
ProtoKO reKIamacyjNY NI ... e e e e e e e e e e e s s s ar e e e e e e e e e s nnaneanaaeeeeeeanneees

Wypetniony dwustronnie kupon prze&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjanienia dla prodUCENTA: ...........evviiiiiiiiecccceec et

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu
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Walidacja wyrobu

Nazwa maszynyWézek samozatadowczo-stertacy Typ: SIPMA WS 6510 DROMADER

Producent: SIPMA S.A. ul. Budowlana 26 20 - 469 Lublin.

Eksploatujacy:

Nazwa /img i Nazwisko/ | adreSAYtKOWNIKA.............uiiiiiiiiiiiiee s mmree e
- wielkas¢ gospodarstwa: do 100ha, do 500ha, do 1000ha, ponad 1000ha *
- marka, typ i moc ggnika wytego do praCy Z MaszZ¥A ........ccoeeevieiieeee e
- okres dytkowania: data rozpogzia ............ccccccevvveeiirennnnns , datka@zenia .........cccccccvvnnnnnns

Wymogi ilosci i asortymentu pracy:

Stosowne do przeznaczenia maszyny
Uszkodzenia jakie wysgpity podczas pracy w sezonie eksploatacji

T s srsassrassrsasEsssEsEsEEEaEEEEaEsEEEEEEsEEEEEEEEEEEEEEREERRRRE RN A ) T emsasasassasssssassasasEsasEssE asEsEsEsEEEEsEsEsEsEEEsEssemmnn '
......................................................................... ) T e ssassssssssasEssssasEsEsEssEsEsEsEsEEEEsEEEEEEIEsEsssEssmmany
T aarsarrsrasEEasEEs EEsEEsEEasErsEEEEEEEs EEEEEEEEEIsEEEEEEEEErTEEEEEEEs ) T rsssrasasaasssassErraEEsrEssEEEsEEsEEssEEEEEEasEEsiEsssEsEEmmas y
I I T I ) T emsasasassasssssassasasEsasEssEaasEsEsEsEEEEsEsEsEsEEEEEssemmnn y
I LR R L LR ) T e asassssssssssEssssasEsEsEssEsEsEsEsEEEEsEEEEEEIEsEsssEssmmans

Ogodlna ocena maszyny:

- przydatndé¢ do zat@onych celéw: |:| dobra D srednia D zla

- awaryjngé: [ | mata [ | srednia [ ] dua

- codzienne czynrigi obstugowe: |:| nie uchzliwe D zbyt pracoch’fonneD b. ucliwe
- agregowanie z ggnikiem: [ Jtatwe [ ] trudne [ ] b.trudne
- estetyka wykonania: [ ]dobra [ ] do przygcia [ ] zta

- zagraenie dla obstugi: [ | mate [ ] srednie [ ] due

— zagraenie dla oséb postronnyckrodowiska: |:| mate D srednie D due

Osobista ocena wyrobu:

*niepotrzebne skidi¢

Pie€z podpis wypetniajcego

Wyrazam zgog na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzarketingowych (zgodnie z ustaw
z dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobowyzhDnr 133 poz. 883).
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Notatki







